
OPERACIONES BASICAS CNC MAQUINA GRANIROC 

1. MOVER EN MANUAL 

MAIN 
MENU 

MANUAL 

3. MOVER EN MODO INMEDIATO (MDI). No olvidar hacer antes el cero 

MAIN 
MENU 

MANUAL MDI ESCRIBIR POSICION 
(Ex: X100Y150) 

(Ex: G1X100Y-500F17M3) 

CICLO 

8. EDITAR UN PROGRAMA 

MAIN 
MENU 

EDITAR 
(SELEC. 

PROGRAMA) 

MODIFI
CAR 

ENTER (SELEC. 
LINEA) 

ENTER 

5. SIMULAR UN PROGRAMA. No olvidar hacer antes el cero 

MAIN 
MENU 

SIMULAR 
(SELEC. 

PROGRAMA) 

GRAFICOS 

ENTER 

BORRAR 
PANTALLA 

RECORRIDO 
TEORICO 

CICLO 
MOSTRAR 

AREA 
AREA  

OPTIMA 

6. EJECUTAR UN PROGRAMA. No olvidar hacer antes el cero 

MAIN 
MENU 

EJECUTAR 
(SELEC. 

PROGRAMA) 
GRAFICOS ENTER CICLO 

(VER 
GRAFICOS) 

7. CREAR UN PROGRAMA 

MAIN 
MENU 

EDIT
AR 

(ESCRIBIR 
NUMERO) 

EDITA
R 

NUEVO 
COMENT. 

(ESCRIBIR 
COMENT) 

ENTER 
LENGUAJE 

CNC 
(ESCRIBIR 

PROGRAMA) 

9. BORRAR UN PROGRAMA 

MAIN 
MENU 

UTILIDADES 
(SELEC. 

PROGRAMA) 
ACCIONES EXPLORADOR DELETE 

10. CNC MACROS 

SHIFT ESC 
(SELECT 

PROGRAM F1-F6) 
ESC + 

WRITE VALUES. 
USE RECALL BUTTON TO 

CAPTURE ZERO POSITTIONS 

START 
CYCLE 

2. HACER CERO DE EJES 
Se deben hacer antes de modo inmediato, simulación y ejecución 

MAIN 
MENU 

MANUAL X = 0 Y = 0 ENTER ENTER PRESELECCION 

4. DESCARGAR PROGRAMA DESDE USB AL CNC 

MAIN 
MENU 

UTILITIDADES (IR AL USB) ACCIONES EXPLORADOR 

COPIAR 
(IR A 

MEMORIA) 
ACCIONES PEGAR 

(SELEC. 
PROGRAMA) 



BASIC OPERATIONS WITH GRANIROC MACHINE 

1. MOVE THE MACHINE IN MANUAL MODE 

MAIN 
MENU 

JOG 

8. EDIT A PROGRAM 

MAIN 
MENU 

EDIT 
(SELECT 

PROGRAM) 
MODIFY ENTER (SELECT 

LINE) 
ENTER 

6. EXECUTE A PROGRAM (After make zero point) 

MAIN 
MENU 

EXECUTE 
(SELECT 

PROGRAM) 
GRAFICS ENTER START 

CYCLE 
(VIEW 

GRAFICS) 

7. CREATE A NEW PROGRAM 

MAIN 
MENU 

EDIT 
(WRITE 

NUMBER) 
EDIT 

NEW 
COMENT 

(WRITE 
COMENT) 

ENTER 
CNC 

LANGUAJE 
(WRITE 

PROGRAM) 

3. MOVE THE MACHINE IN MDI MODE (After make zero point) 

MAIN 
MENU 

JOG MDI WRITE THE POSITION 
(Ex: X100Y150) 

(Ex: G1X100Y-500F17M3) 

START 
CYCLE 

10. CNC MACROS 

SHIFT ESC 
(SELECT 

PROGRAM F1-F6) 
ESC + 

WRITE VALUES. 
USE RECALL BUTTON TO 

CAPTURE ZERO POSITTIONS 

START 
CYCLE 

2. MAKE A POINT ZERO AXIS 
Before MDI mode, simulation and program execution 

MAIN 
MENU 

JOG X = 0 Y = 0 ENTER ENTER PRESET 

9. DELETE A PROGRAM 

MAIN 
MENU 

UTILITIES 
(SELECT 

PROGRAM) 
ACTIONS EXPLORER DELETE 

4. DOWNLOAD PROGRAN TO THE MACHINE 

MAIN 
MENU 

UTILITIES 
(GO TO 

USB) 
ACTIONS EXPLORER COPY 

(GO TO 
MEMORY) 

ACTIONS PASTE 

5. SIMULATE A PROGRAM (After make zero point) 

MAIN 
MENU 

SIMULATE 
(SELECT 

PROGRAM) 

GRAFICS 

ENTER 

CLEAR 
SCREEN 

THEORICAL 
PATH 

START 
CYCLE 

DISPLAY 
AREA 

OPTIMUN 
AREA 



ZÁKLADNÍ OPERACE CNC MAQUINA GRANIROC 

1. POHYB V MANUÁLNÍM REŽIMU 

MAIN 
MENU 

JOG 

3. POHYBUJTE V OKAMZITEM REŽIMU (MDI). Nezapomeňte předtím udělat nulu 

MAIN 
MENU 

JOG MDI ZAPISTE POZICE 
(Ex: X100Y150) 

(Ex: G1X100Y-500F17M3) 

START 

8. ÚPRAVA PROGRAMU 

MAIN 
MENU 

EDITACE 
(VYBRAT 

PROGRAM) 
ZMENA ENTER (VYBRAT 

ŘÁDKU) 
ENTER 

5. SIMULOVAT PROGRAM. Nezapomeňte předtím udělat nulu 

MAIN 
MENU 

SIMULACE 
(VYBRAT 

PROGRAM) 

GRAFIKA 

ENTER 

SMAZAT 
OBRAZOVKU 

TEORETICKA 
DRAMA 

START 
ROZSAH 

ZOBRAZENI 
OPTIMALNI 

OBLAST 

6. PROVÉST PROGRAM. Nezapomeňte předtím udělat nulu 

MAIN 
MENU 

VYKONAVANI 
(VYBRAT 

PROGRAM) 
GRAFIKA ENTER START 

(ZOBRAZIT 
GRAFIKU) 

7. VYTVOŘTE PROGRAM 

MAIN 
MENU 

EDIT
ACE 

(ZAPÍŠTE 
ČÍSLO) EDIT 

NOVY 
KOMENTAR 

(ZAPÍŠTE 
KOMENTÁŘ) ENTER CNC JAZYK 

(ZAPÍŠTE 
PROGRAM) 

9. VYMAZAT PROGRAM 

MAIN 
MENU 

POMOCNE 
FUNKE 

(VYBRAT 
PROGRAM) 

PUSOBENI PRUZKUMNIK SMAZAT 

10. CNC MACROS 

SHIFT ESC 
(VYBRAT PROGRAM 

F1-F6) 
ESC + 

ZÁZNAMOVÉ HODNOTY 
TLAČÍTKO "RECALL" 

POUŽÍVÁNÍ NULOVÉHO BODU 
START 

2.  VYNULUJTE OSY 
Musí být provedeny předtím, než pracujete v okamžitém režimu, simulaci a provedení 

MAIN 
MENU 

JOG X = 0 Y = 0 ENTER ENTER PREDVOLBA 

4. STAŽENÍ PROGRAMU Z USB NA CNC 

MAIN 
MENU 

POMOCNE 
FUNKCE 

(PŘEJTE DO 
USB) 

PUSOBENI PRUZKUMNIK 

KOPIROV
AT 

(PŘEJDĚTE 
NA HARD 

DISK) PUSOBENI VLOZIT 

(VYBRAT 
PROGRAM) 


