OPERACIONES BASICAS CNC MAQUINA GRANIROC S
*

1. MOVER EN MANUAL
GRANI ROC

:>:><-:->

2. HACER CERO DE EJES
Se deben hacer antes de modo inmediato, simulacion y ejecucién

MAIN " S vanua. (S0 preseieccion [l x=0 [ ENTER EESNE v-0 [=NW EnTer

MENU
3. MOVER EN MODO INMEDIATO (MDI). No olvidar hacer antes el cero

MAIN
MDI
E> 2 - 2 ESCRIBIR POSICION =y cico

(Ex: X100Y150)
(Ex: G1X100Y-500F17M3)

4. DESCARGAR PROGRAMA DESDE USB AL CNC

MAIN (SELEC.

VI |:> UTILITIDADES |:> EXPLORADOR E> (IR AL USB) ‘ |:> PROGRAMA)‘ |:> ACCIONES |:>
(IRA

|:> COPIAR |:> MEMORIA} |:> ACCIONES |:> PEGAR

5. SIMULAR UN PROGRAMA. No olvidar hacer antes el cero
MAIN (SELEC. ENTE RECORRIDO
MENU E> LA E> PROGRAMA) ‘E> NTER E> TEORICO E>
BORRAR MOSTRAR AREA
Y Graricos [l il [=d cco  [= L0 E= Do
6. EJECUTAR UN PROGRAMA. No olvidar hacer antes el cero

MAIN (SELEC.
MENU ':> S ':> PROGRAMA)

7. CREAR UN PROGRAMA

MAIN |:> EDIT (ESCRIBIR |:> NUEVO |:> (ESCRIBIR
MENU NUMERO) COMENT. COMENT)

8. EDITAR UN PROGRAMA
MAIN (SELEC. (SELEC. MODIFI
MENU E> EDITAR ':> PROGRAMA) ‘ E> ENTUER E> LINEA) ‘E:) CAR E> ENTER

9. BORRAR UN PROGRAMA

MAIN (SELEC.
MENU |:> UTILIDADES |:> EXPLORADOR |:> PROGRAMA) ‘ |:> ACCIONES |:> DELETE

ENTER (VER
3 = cicLo GRAFICOS) )Y GRAFICOS

EDITA LENGUAIJE (ESCRIBIR
E> ENTER I:> R I:> CNC I:> PROGRAMA)

10. CNC MACROS é
WRITE VALUES

SHIFT [ D PRoéSREALl\EACFTLFe) USERECALLBUTTONTO | L) By AT
CAPTURE ZERO POSITTIONS CYCLE




BASIC OPERATIONS WITH GRANIROC MACHINE

b.

GRANI ROC

1. MOVE THE MACHINE IN MANUAL MODE

- -

2. MAKE A POINT ZERO AXIS
Before MDI mode, simulation and program execution

> I - - - - KR

3. MOVE THE MACHINE IN MDI MODE (After make zero point)

MAIN START
MDI RITE THE POSIT
MENU |:> o - > WRITE THE POSITION =4 cycie

(Ex: X100Y150)
(Ex: G1X100Y-500F17M3)

4. DOWNLOAD PROGRAN TO THE MACHINE

B RN BN o o o R IR
RINCANIEY cios [

5. SIMULATE A PROGRAM (After make zero point)

|:> SIMULATE [ PéZEGLESW ‘|:> enTER JEN THEORICAL N

> R~ I - I - e -

6. EXECUTE A PROGRAM (After make zero point)

- Ed- o o Bl Bl o o R

7. CREATE A NEW PROGRAM

MAIN (WRITE NEW (WRITE CNC (WRITE
MENU I:> EDIT I:> NUMBER) ‘E> COMENT I:> COMENT) ‘E> ENTER I:> EDIT I:> LANGUAJE I:> PROGRAM)

8. EDIT A PROGRAM

MAIN (SELECT (SELECT -
oy ENTER [ = MoDIFY [Jmpll ENTER
viny [ DT [N ‘ LINE) ‘

9. DELETE A PROGRAM

MAIN (SELECT
VENU D B o BEGEE O PROGRAM) ‘I::) AcTioNs [Wll  DELETE

10. CNC MACROS /_\
WRITE VALUES.

SHIFT  [Ee E> PRO&'%,\EACFTLFS) ‘ |:> USE RECALL BUTTON TO |:> |:> START
CAPTURE ZERO POSITTIONS CYCLE




ZAKLADNi OPERACE CNC MAQUINA GRANIROC N
[

1. POHYB V MANUALNIM REZIMU
GRANI ROC

:>:><-:->

2. VYNULUIJTE OSY
Musi byt provedeny predtim, nez pracujete v okamzitém rezimu, simulaci a provedeni

E>E> prebvolea  [impll X =0 [=ol ENTER E>E> ENTER

3. POHYBUIJTE V OKAMZITEM REZIMU (MDI). Nezapomeiite predtim udélat nulu

MAIN
MDI
|:> |:> - |:> ZAPISTE POZICE |:> START
(Ex: X100Y150)
(Ex: G1X100Y-500F17M3)
4. STAZENi PROGRAMU Z USB NA CNC
MAIN POMOCNE (PREJTE DO
vow @ e [ o SR
(PREJDETE
o e o
5. SIMULOVAT PROGRAM. Nezapomeiite predtim udélat nulu

MAIN (VYBRAT ENTER TEORETICKA
MENU E> AR E> PROGRAM) ‘E> E> DRAMA E>

D Pg\gg::;n)‘ D P O

SMAZAT ROZSAH OPTIMALNI
2 BCLE > ey =Y START  [med ooy [m OBLAST

6. PROVEST PROGRAM. Nezapomeiite piedtim udélat nulu
MAIN (VYBRAT (ZOBRAZIT
VL PR VYKONAVANI [y SO ‘ mpy ENTER Wl  START 3 GRAFIKU) ‘ 3

7. VYTVORTE PROGRAM

(zAPISTE

MAIN EDIT (zAPISTE NOVY (ZAPSTE
MENU E> ACE CisLo) ‘E> KOMENTAR KOMENTAR) ‘E> ENTER E> EDIT E> CNCJAZYK E> PROGRAM)

8. UPRAVA PROGRAMU
MAIN (VYBRAT (VYBRAT
VENU L@l EDITACE [y ‘E:) ENTER (w3 KADKU) ‘E:) ZMENA [mpll ENTER

9. VYMAZAT PROGRAM

MAIN POMOCNE (VYBRAT
VENU D NG Wl PruzkumniK [l PROGRAM) ‘I::) pUsOBENI [ SMAZAT

10. CNC MACROS
ZAZNAMOVE HODNOTY
SHIFT + I |:> (VYBRAT PROGRAM TLAGITKO "RECALL" |:> ESC |:> START
F1-F6) S0 A .
POUZ{VANI NULOVEHO BODU




